
按键制品的主要结构类型

纯塑料

结构简单，加工方便，可以喷涂，也可以金属化，手感好，具有价格优势。

纯硅胶

电阻小，回弹强，灵敏度高，弹性稳定，寿命长，灯孔透明度高，更具价格实惠及

美观的要求的产品，产品手感好，细腻，颜色鲜明。

纯 IMD

热塑性薄膜背面印刷字体图案后成型的按键具有轻、薄、精密、永不磨损可进行快

速印花及颜色转换等特点,表面印刷镜面油墨,变色龙油磨墨等,使按键具有各种时尚风

采。

纯塑料（P）+纯硅胶（R）

塑料按键直接覆压硅胶按键再压在线路板的金手指上。

塑料（P）+普通底硅胶（R）

塑料按键与普通硅胶底板通过特殊的胶剂相结合，兼顾了塑料制品与弹性硅胶的特

性，多种工艺，多种组合，丰富多彩的按键设计，拥有高品质、高档次的特点，塑料与

硅胶结合可达到柔和的手感及耐磨效果。

塑料（P）+特殊底硅胶（R）

塑料按键与特殊硅胶底板通过特殊的胶剂相结合，采用特殊薄膜加硅胶的双层技术，

使按键底板在很薄（0.2mm-0.25mm）的情况下仍有更强的抗拉力，且保持柔软特性，按

键底板虽更薄，但较硬，不易变形。

塑料（P）+硅胶（R）+薄膜（IMD）

手感好，层次分明，有较硬的接触感，又有较软的按压感且有优越的耐磨性，软件底

座可避免损坏接触面物件及具备密封功能，组合式按键设计更具花样。

塑料（P）+硅胶（R）+其它（特殊底薄膜）

具有与 P+R 相同的特点，同时有电镀键的独到之处，其款式可随意变换，可水镀也可

蒸镀，可成亮面或雾面或亮雾相结合，产品具有金属亮面效果和磨沙效果，档次高,具有

时尚感。

热塑性合成橡胶

高性能热塑性合成橡胶，具备了橡胶的柔软性及低压缩永久不变形特性，中档价位拥

有热塑性及热固性塑料的外观光泽。

其它类

比如薄膜按键及薄膜发光按键等等。



术语解释]何为 IMD？

IMD的中文名称：注塑表面装饰技术 即 IMD（In-Mole Decoratiom），IMD是目前

国际风行的表面装饰技术，主要应用于家电产品的表面装饰及功能性面板，常用在手机

视窗镜片及外壳、洗衣机控制面板、冰箱控制面板、空调控制面板、汽车仪表盘、电饭

煲控制面板多种领域的面板、标志等外观件上。

IMD又分为 IML、IMR，这两种工艺的最大区别就是产品表面是否有一层透明的保护

薄膜。

IML的中文名称：模内镶件注塑 其工艺非常显著的特点是：表面是一层硬化的透明

薄膜，中间是印刷图案层，背面是塑胶层，由于油墨夹在中间，可使产品防止表面被刮

花和耐磨擦，并可长期保持颜色的鲜明不易退色。

IMR的中文名称：模内转印

此工艺是将图案印刷在薄膜上，通过送膜机将膜片与塑模型腔贴合进行注塑，注塑后

有图案的油墨层与薄膜分离，油墨层留在塑件上而得到表面有装饰图案的塑件，在最终

的产品表面是没有一层透明的保护膜，膜片只是生产过程中的一个载体。但 IMR的优势

在于生 钡淖远 潭雀吆痛笈 可 某杀窘系汀 MR的缺点：印刷图案层在产品的

表面上，厚度只有几个微米，产品使用一段时间后很容易会将印刷图案层磨损掉，也易

褪色，造成表面很不美观。另外新品开发周期长、开发费用高，图案颜色无法实现小批

量灵活变化也是 IMR工艺无法克服的弱点。














































































