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1. 斜顶的用途 

  塑胶产品内部扣位的抽芯，同时也起顶出作用。 

2. 斜顶的一般标准 

1.常用斜顶角度为 1°，3°-8°； 

2.一般最小斜顶长宽 3X3； 

3.1°斜顶专门应用到深骨位的顶出； 

4.斜顶的顶出行程 20-30mm； 

5.3mm 或以下的斜顶底部平动模底面； 

6.斜顶材质：8407 热处理：HRC50-52。 

3. 斜顶形式 

1. 斜顶脚全挂式 

斜顶脚全挂式为最常用的斜顶形式。使用时参照“斜顶标准件 3D”。 

适用此形式的斜顶宽度范围：3＜宽度≤8。 
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2. T 挂式斜顶 

T 挂式斜顶为第二选择的斜顶形式。使用时参照“斜顶标准件 3D”。 

适用此形式的斜顶宽度范围：8＜宽度≤无限。 

   

3. 斜顶脚半挂式 

斜顶脚半挂式为第三选择的斜顶形式。使用时参照“斜顶标准件 3D”。 

适用此形式的斜顶宽度范围：宽度≤3。 
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4. 斜顶座式 

斜顶座式为斜顶行程较大的斜顶使用形式。使用时参照“斜顶标准

件 3D”。 

适用此形式的斜顶行程范围：行程≤5。 

 

 

5. 1°斜顶 

1 °斜顶专门应用到深骨位的顶出 
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4. 斜顶分型 

斜顶分型线必须按照客户确认的走线，即 DFM 报告，如有问题可按

“模具结构更改流程”提出。 

斜顶一般的分型如下： 

 

5. 斜顶倒扣行程计算 

斜顶行程=倒扣距離+縮水量+安全值(0.5～2mm) 
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好 

斜顶包在扣位中间, 卡扣

位置加减胶改模时只更改

斜顶, 非常方便 

差-1 差-2 

斜顶在扣位上边, 卡扣位置加

胶时只更改斜顶, 但减胶时需

要烧焊更改分型面 

由于空间限制, 有些斜顶必须做此形式, 
这种形式由于无平台, 注塑时易下沉, 量
产性不好, 还有就是顶出后在动模的导向

较少, 设计时特别注意此点. 

平台 平台
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6. 斜顶设计注意事项 

1. 骨位尽量不要设计到斜顶上, 会影响机械手取出产品； 

如果避免不了，骨位处要在斜顶水平和垂直移动方向做拔模。 

 

2. 避免斜顶一部分和其它零件碰穿，否则回针底部需加弹簧。 
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3. 分割斜顶不能造成附近出现薄钢 

 

4. 斜顶薄钢 

斜顶薄钢的定义: 

 1,a≤2mm 

 2,a ≤ 1/3b 
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5. 斜顶倒角 

斜顶或镶件的边缘尽量倒 R0.5 与孔倒 R0.47 配合。 

 

6. 斜顶分型线 
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斜斜顶顶RR00..55 模模仁仁RR00..4477 

此斜顶分型线做到超出产品里面的

边0.1~0.15mm, 如果底面是R角 , 
则里面的边定义为交线. 

0.1~0.15mm 
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7. 电池盖模具的斜顶 

电池盖模具使用的斜顶需做平位加强，其他模具不用。 

 

8. 斜顶挂台 
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电池盖斜顶需做此平位 
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解决方案 
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